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1SO 2859-1, MIL STD 105
Livello di campionamento Il piano semplice ordinario

IS0 2859-1, MIL STD 105

Sampling plan level i, single sampling plan normal inspection

Prod. Quantity Sample AQL 0,65 AQL 1 AQL 1,5 AQL 2,5
from to n° AC RE AC RE AC RE AC RE
2 8 2 O 1 0 1 0 1 0 1

9 15 3] O 1 0 1 0 1 0 1

16 25 5/ 0 1 0 1 0 1 0 1

26 50 8 O 1 0 1 0 1 0 1

51 90 13 O 1 0 1 0 1 1 2

91 150 200 O 1 0 1 1 2 1 2

151 280 32 O 1 1 2 1 2 2 3
281 500 501 1 2 1 2 2 3 3 4
501 1200 80| 1 2 2 3 3 4 5 6
1201 3200 125 2 3 3 4 5 6 7 8
3201 10000 200 3 4 5 6 7 8 10 11
10001 35000 315] 5 6 7 8 10 11 14 15
35001] 150000 500 7 8 10 11 14 15 21 22
150001] 500000 800| 10 11 14 15 21 22 21 22
500001 and over 1250 14 15 21 22 21 22 21 22

AC = Numero di accettazione, RE = Numero di rifiuto

AC = Acceptance number,

| dati riportati sono suscettibili di variazioni che GAPI riterra di apportare per migliorare le caratteristiche

RE = Rejection number

del prodotto. Le informazioni fornite sono indicative.

Since development and improvement of compounds is a continuing process, GAPI reserves the right to modify
their composition and characteristics. The information and suggestions are provided for guidance purpose only.




